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EVENTUELLE ELEKTRISCHE STORQUELLEN UND IHRE BESEITIGUNG

Stérung Uberprafen und Behoben Seite
1. Maschine positioniert nicht. Sichorung tiberprifen 4
Nach Schaltplan M1 (gelb) t.erprifen 20
Transformator Uberprifen 6
Gleichspannung dberprifen 7
Widerstdnde von Brems- und Kupplungsspule ilberprifen 5
Kontakte reinigen 9
Hilfssteuerung tiberprifen 15/16
Synchronisator reinigen und nach Katalog 267 A,
Seite 14 oder 232 A, Seite 13 tberprifen
Zugschalthebel Uberprifen 11/13/14
2. Maschine positioniert nicht Nach Schaltplan M2 (rot) dberpriifen 21
in Nadel-hoch-Stellung. Kontakte dberprifen 9
Drucktasteranschlul Gberpriifen 10/21
Zugschalthebel Uberpritfen 11/13/14
3. Maschine positioniert, aber Nach Schaltplan M3 (grtin) dberprifen 22
if.lAl;::c:::;z:e;i::td. Synchronisator reinigen und nach Katalog 267 A,
Seite 14 oder 233 A, Seite 13 Uberpriifen,
Drucktaster dtberpriifen 10
. Nach Schaltplan S1 {schwarz, grdn, braun) Uberprifen 24
Zugschalthebel tberprifen 11/13/14
4. Maschine positioniert nur Nach Schaltplan M3 (blau, griin, rot) dberpritfen 22
i.:}: :‘:::h:::; ;Stt:::. ung und Drucktaster Uberprifen 10
Zugschalthebel tiberpriifen 11/13/14
5. Maschine positioniert, PFA Nach Schaltplan M3 (griin) iberprufen 22
S8 erderriaher gobem b | Komatae setigen ’
Drucktaster iiberpriifen 10
Nach Schaltplan S1 (grdn) tberprifen 24
Trimmwiderstinde iberprifen 26
Schneidmagnet dberprifen 17/18
Zugschalthebel itberprifen 11/13/14
6. Schneidmagnet zicht nur Sicherung Uberpriifen 4/1
:‘aux:g.sam an, oder brummt Nach éclultplan M3 (grin) tberprifen 22
Nach Schaltplan S1 (griin) dberprifen 24
Einstellung des R-C-Gliedes Uberprifen 26
Zugschalthebel iberpritfen 11/13/14
7. Schneidmesser bleibt Schaltkasten austauschen., Vor dem Anschliefien eines
eingeschaltet stehen neuen Schaltkastens Anlage nach Punkt 5 dberpriifen.
8, Fadenzicher kommt nicht Nach Schaltplan S1 (schwarz) Uberprifen 24
Trimmwidersténde einstellen 26
Fadenziehermagnet Uberprifen 17
9. Fadenzieher bleibt einge- Schaltkasten austauschen. Vor dem Anschliefien des neuen
schaltet stehen Schaltkastens Anlage nach Punkt 8 #berprafen.
10, PFA geht nicht Nach Schaltplan M4 (braun, blau) tberprifen 23
Rundriemen defekt, fehlt 19
Nach Schaltplan S2 (rot, blau) iiberprifen 25
Trimmwiderstinde cinstellen 26
Hubexzenter iiberprifen 19
Mikroschalter iiberpriifen 11
Zugschalthebel iiberprifen 11/13/14
11, PFA l&uft durch PFA siehe Hilfsantrieb 15/16
Nach Schaltplan Sl oder S2 Radius an Schaltnocken anbringen 24/25
12. PFA l&uft beim Ausschalten Luftspalt in der PFA zu klein, Einen Zwischenring zur
ein Stuck nach, Beim Wieder- | Regulierung des Luftspaltes beilegen 16
einschalten dreht PFA einmal
durch.
13.  PFA bleibt in Hochstellung Nach Schaltplan M4 (braun) gberprafen 23
::e.i.‘::t'"i ileluie:t nicht mehr Nach Schaltplan S2 (rot) dberprafen 25
Mikroschalter iberprifen 11
Zugschalthebel dberprifen 11/13/14
14. PFA bleibt in Tiefstellung Nach Schaltplan $2 (blau) tberprifen 25
Nach Schaltplan M4 (blau) dberprufen 23
Zugschalthebel tberprifen 11/13/14
15. Schneidmagnet zieht nicht Trimmwidersténde dberprifen 26
gau:zkl::!f'c:‘::::.bleibt im Schneidmagnet iberpriffen (Mechanische Einstellung
Uberprifen nach Katalog 232 A Seite 6 oder 267 A
nach Seite 6) 18
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Stérung Uberprifen und Beheben Seite
16. Anfangsfdden zu lang Trimmwiderstand 1 und 2 nachjustieren 26
(aber Maschine richtig
justiert).
17. Maschine l4uft beim Ein- Nach Schaltplan M3 (rot) tiberpriifen 22
schalten sofort mit der
Positionierdrehzahl. Kontakte berprifen ?
Hilfssteuerung tberpriifen 15/16
Zugschalthebel Uberpriifen 11/13/14
18. Maschine liuft beim Ein- Relais R1 und R2 Kontakte iiberprifen 9
schalten sofort mit der
i 1 1 £ 11/14
Positionierdrehzahl und Mikroschalter Zugschalthebel Uberpriifen /
schneidet bei jeder Um- Synchronisator auf Kurzschlufl dberprifen 4
drehung. Drucktaster Uberpriifen 10
19. Beim Einschlaten des Trimmwiderstinde R2 und R3 nachstellen 26
Motors schwingt Faden-~
zieher ein.
20. Driickerfufl hebt an, bevor Trimmwiderstand R4 nach Anleitung einstellen 26
Fadenzieher zurick.
HINTS HOW TO OVERCOME ELECTRICAL PROBLEMS AT UNITS WITH KLIPP-IT DEVICE
Condition Checking and Cures Page
1. Unit does not position Check fuse 4
Check unit with wiring diagram M1 (yellow) 20
Check transformer 6
Check D.C. Voltage 7
Check resistance of brake and clutch coil 5
Clean the contacts 92
Check positioning drive 15/16
Clean synchronizer and check according to catalog 267 A,
page 14 or catalog 232 A, page 13
Check pull switch lever 11/13/14
2. Unit does not stop in Check unit with wiring diagram M2 (red) 21
needle up position Check contacts 9
Check connection of push button switch 10/21
Check pull. switch lever 11/13/14
3. Unit positions but PFA, Check unit with wiring diagram M3 (green) 22
wiper, and KLIPP-IT . .
do not operate Clean synchronizer and check according to catalog 267 A,
page 14 or catalog 233 A, page 13
Check push button switch 10
Check unit with wiring diagram S1 (black, green, brown) 24
Check pull switch lever 11/13/14
4, Unit positions only in Check unit with wiring diagram M3 (blue, green, red) 22
needle up' posxtt?n Check push button switch 10
and cuts immediately
Check pull switch lever 11/13/14
5. Unit positions, PFA and Check unit with wiring diagram M3 (green) 22
wiper operafte but arma- Clean the contacts 9
ture of cutting sole-
noid does not move Check push button switch 10
Check unit with wiring diagram S1 (green) 24
Check potentiometers 26
Check cutting solenoid 17/18
Check pull switch lever 11/13/14
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before wiper has
.returned

Condition Checking and Cures Page

6. Armature of cutting Check fuse 4/7
solenoid moves very Check unit with wiring diagram M3 (green) 22
slowly or hums -

Check unit with wiring diagram S1 (green) 24
Check adjustment of R~-C-~Filter 26
Check pull switch lever 11/13/14

7. Knife stops in its Replace switch box, Before connecting a one check
energized position- unit according to point 5 -

8. Armature of wiper Check unit with wiring diagram Sl (black) 24
solenoid does not _Adjust potentiometer 26
move

Check wiper solenoid 17
9. Wiper stops in its Replace switch box, Before connecting a new one check
energized position unit according to point 8
10, PFA does not operate Check unit with wiring diagram M4 (brown, blue) 23
Bad round belt 19
No round belt
Check unit with wiring diagram S2 (red, blue) 25
Adjust potentiometer 26
Check cam 19
Check pull switch lever 11/13/14
11, PFA continues its PFA see positioning drive 15/16
cycl
yele Round off the edge of the cam as shown in wiring
diagram S1 or 52 24/25
12. Overrunning of PFA for Clearance of the PFA to small, add a washer for
some degrees when unit more clearance 16
switched off and cycle
completes when unit
switched on again
13, PFA blocks in up Check unit with wiring diagram M4 (brown) 23
position Check unit with wiring diagram S2 (red) 25
Check micro switch 11 .
Check pull switch lever 11/13/14
14, PFA blocks in down Check unit with wiring diagram S2 (blue) 25
position Check unit with wiring diagram M4 (blue) 23
Check pull switch lever 11/13/14
15, Cutting solenoid does Check potentiometers 26
not reac.h' its energized Check cutting solenoid 18
end position or gets stuck
when returning Check cutting solenoid according to catalog 267 A,
page 6 or 232 A, page 6
16. Needle thread tails Re-adjust potentiometer 1 and 2 26
too long of the beginning
of seam (in spite of
machine is properly
adjusted)
17. When unit is switched on Check unit with wiring diagram M3 (red) 22
it rfu‘ls i.mmediately with Check contacts 9
positioning speed
Check positioning drive 15/16
Check pull switch lever 11/13/14
-18. ‘When unit is switched -Check contacts 9
on it runs immediately Check micro switch and pull switch lever 11/14
with positioning speed
and cuts on each Check synchronizer against short circuit 4
revolution Check push button switch 10
19. When unit is switched Re-adjust potentiomers R2 and R3 26
op wiper is actuated
20. Presser foot lifts Adjust potentiometer R4 according to instruction 26
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MESSANLEITUNG TESTING INSTRUCTIONS

1. Sicherungspriifung. 1. Checking of fuse.
2. Durchgangs- und Kurzschluiprifung von Kabeln. 2. Checking of passage and short circuit of leads.
Das Instrument vor den Messungen, wie in den Ab- Before measuring the multimeter has to be set to
bildungen gezeigt, einstellen. the range as shown below.
Die Ablesung des Mefwertes erfolgt auf der mit Ohm SL Read the measured values from the scale marked
gekennzeichneten Skala. with SL,

Durchgangspriifung KurzschluBpriifung

Passage check Short circuit check

Sicherungspriifung
Fuse check

Fig, 1 Fig, 2 Fig. 3

Fig. 1 Voller Ausschlag, Sicherung in Ordnung. Kein Fig. 1 Full deflection, fuse in good condition.
Ausschlag des angedeuteten Zeigers, Sicherung No deflection (dotted line) fuse defect.
defekt,

Fig.2 Voller Ausschlag, Kabel in Ordnung. Zeigeraus - Fig.2 Full deflection, lead in good condition.
schlag innerhalb des gekennzeichneten Feldes, Deflection of pointer within the marked
Kabel defekt. range means lead defect.

Fig. 3 Kein Ausschlag, Kabel in Ordnung. Zeigeraus- Fig.3 No deflection, lead in good condition.
schlag innerhalb des gekennzeichneten Feldes, Deflection of pointer within the marked
Kabel defekt. range means lead defect.
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MESSANLEITUNG

TESTING INSTRUCTIONS

Widerstandsmessung an den Elektromagneten fiir

Measuring of resistance at the solenoids for PFA
PFA und Hilfssteuerung,

and auxiliary drive.
Vor den Messungen das MeBinstrument, wie in der
Abbildung 1 gezeigt, abeichen. Dabei wird der
Zeiger mit dem Abstimmknopf £t auf O Ohm einge-
stellt,

Before measuring the multimeter has to be cali-
brated as shown in Fig. 1. Turn calibrating-knot
L1 until the multimeter reads O

Die in den Klammern angegebenen Widerstandswerte
sind die Abweichungen, bei denen die Magnetspulen
noch einwandfrei arbeiten. Werden diese Werte iiber-
schritten, miissen die Spulen ausgetauscht werden.

The resistance-values listed in brackets are limits,
which still ensure proper working of the solenoids.
If the deviations exceed the listed values the coil
must be replaced.

Bremsspule
Abstimmung Kupplungs.spule e aoll
Calibrating Clutch=-coil

b

Abstimmknopf
Calibrating knob

Fig.2 Widerstandswert 50 SL (40 - 60 &)

Fig,2 Resistance 50 £L (40 - 60 1)

Fig.3  Widerstandswert 50 L (40 - 60 &) Fig.3 Resistance 50 £ (40 - 60 $1)
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MESSANLEITUNG TESTING INSTRUCTIONS

Messen der Wechselspannung am Transformator. Measuring of transformer's AC voltage,

Vor den Messungen das Meflinstrument, wie in den Ab- Before measuring the multimeter has to be set to the
bildungen gezeigt, einstellen. Die in den Klammern range as shown below.

angegebenen Spannungswerte sind die Abweichungen, The voltage values listed in brackets are limits which
bei denen die Anlage noch einwandfrei arbeitet. Werden still ensure proper working of the unit, If the deviations
diese Werte iiberschritten, miissen angegebene Fehler exceed the listed values the following defects must be
behoben werden. corrected.

Netzspannung 380 V Netzspannung 220 V Steuerspannung 55 V Steuerspannung 22 V

Line voltage 380 V Line voltage 220 V Control voltage 55 V Control voltage 22 V

MSEM i MSEM : MEM MEM
¥4 09 ¥A 09 ¥4 09 ¥A 09
L%} -09 A8 9L4f-09 48 9L 4F-09 A8 9L4-0948

1= H

e e A ' | =40z
MESKIZZR —09E MESKIZZK =AOGE:

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig.4

Fig. 1 Netzs'pannung 380 V (360-405 V) wenn grifere Fig. 1 Line voltage 380 V (360-405 V). If the deviation
Abweichung, Zuleitungskabel iiberpriifen,. is larger examine supply lead.

Fig.2 Netzs.pannung 220 V (205-235 V) wenn grifere Fig.2  Line voltage 220 V (205-235 V), If the deviation
Abweichung, Zuleitungskabel iiberpriifen, is larger examine supply lead,

Fig.3 Steue?:spannung 55 V (50-60 V) wenn gréfere Fig.3  Control voltage 55 V (50-60 V). If the deviation
Abweichung vorhanden und Netzspannung in is larger and the line voltage is correct replace
Ordnung, Transformator auswechseln. ’ the transformer.

Fig. 4 Steue_rspannung 22 V (20-28 V) wenn griflere Fig.4 Control voltage 22 V (20-28 V). If the deviation is
Abweichung vorhanden und Netzspannung in larger and the line voltage is correct replace the
Ordnung Transformator auswechseln, transformer.
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MESSANLEITUNG

Messungen innerhalb der Motorsteuerplatte,

TESTING INSTRUCTIONS

Measurements at the motor-control-panel,

Measurement of DC voltage 22 V.

Before measuring multimeter A has to be set.
The pointer must show 20 - 25 V, If other values
are read the control-panel is defect and has to be
replaced.

Checking of the rectifier on the AC connections.

Before measuring the multimeter B has to be set.
Supply lead from transformer must be disconnected.
The pointer of the instrument must stop at oo > .
Other value means defect rectifier. Replace motor-
control-panel.

Checking of fuse-holders (3,15 A and 1,5 A)

Before measuring multimeter C has to be set as
shown. The fuses must be checked separately
before and mounted into the fuse-holders.

Deflection within the marked range means defect
fuse-holder and fuse-holder must be replaced.

A. Messen der Gleichspannung von 22 V, A,
Vor dem Priifen Meflinstrument A einstellen.
Instrument mufl einen Zeigerausschlag von
20 - 25 V ergeben. Bei anderen Werten ist
die Steuerplatte defekt und mufl ausgewechselt
werden.,
B. Uberpriifen des Gleichrichters auf der Wechsel- B.
stromseite.
Vor dem Priifen MeBinstrument B einstellen.
Zuleitungskabel vom Transformator abklemmen.
Instrument mufl auf o© SL stehen bleiben, Anderer
Ausschlag-Gleichrichter defekt. Motorsteuerplatte
auswechseln.
C. Uberpriifen der Sicherungselemente (3,15 A u.1,5 A) c.
Vor dem Priifen Mefinstrument C, wie gezeigt,
einstellen, Sicherung mufl vorher iiberpriift und
in das Sicherungselement eingeschraubt sein,
Ausschlag innerhalb des gekennzeichneten Feldes,
Sicherungselement defekt und mufi ausgetauscht
werden.
567(n7) —=
W4 (r4)
70 e f
A o
@) O
. g
- 08 @)
562 ?
K H(nZ) Face3)
RE T
—
' Sicherung 3,15 A
b Ve Fuse (ez)
G| (ro)
(1) T
L 565(n5)
. |EXI|IF X
(r1) | 'Rt R13 R12| | R21 R22
(att) (d13)@12)| |(d21) @22)
— R1(d1) (Re(a2)
—_—
v7(r7)

From the IiBrary of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



MOTORANSCHLUSS CONNECTION OF MOTOR

Beim Anschlufl des Motors mufl auf die Netzspannung When connecting the motor check customer's main
des Kunden geachtet werden, Der Anschluf} selbst supply voltage with the motor wiring. The con-
mufB den jeweiligen &rtlichen Sicherheitsbestimmun- nection must comply with the local safety regu-
gen entsprechen. lations. )
Netz 380 V Drehstrom 50/60 Hz Supply 380 V three-phase AC 50/60 cycles

I ‘

oe
o0

o6
o8

2|0
14

-Iz:gvﬁ-r"ﬁ“','
-
By 60-1475

80 VA

i < ' | [__wsw
© @

—Zum Motorschutzschalter Erdklemme Steuertransformator
To Overload switch Ground Transformer for control panel

Netz 220 V Drehstrom 50/60 Hz Supply 220 V three-phase AC 50/60 cycles

o6

8y ‘61"04476
e s . va
I_M grin  yellow-green l wsw |

‘ @
—=Zum Motorschutzschalter \/Erdklemme Steuertransformator
To Overload switch Ground Transformer for control panel
Andere Netzspannungen erfordern einen speziellen Other line voltages require special motors and con-
Motor und Steuertransformator, die den vorhandenen trol transformers. They have to be connected accor-
Netzspannungen entsprechend angeschlossen werden ding to the existing main supply voltages.

missen.
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MESSANLEITUNG FUR RELAIS TESTING INSTRUCTIONS FOR RELAY

1. Reinigen der Kontakte: 1. Cleaning of the contacts:
Nach l4ngerer Einsatzzeit bildet sich auf den After a long working period the contacts show
Kontakten durch Funkenbildung ein Rilickstand, burnt marks. Small marks can be cleaned by
der mittels eines Putztuches - eventuell bei ) means of cloth. Deeper marks must be polished
starker Verbrennung mit einem Polierpapier (do not use emery-paper).

(kein Schmirgelpapier) - entfernt werden mus.

2. Justieren der Kontakte: 2. Adjusting of the contacts:
Die Relais sind bei F3 Union Schaltkasten mit The relays of F3 Union control box have three
drei verschiedenen Kontakten bestickt: "Offner", different contact arrangements, 'normally closed",
"Schlieler"”, ""Wechsler'", "normally open", ''change over contact'’
Offner Schliesser Wechsler

Normaly closed contact |Normally open contact [Change over contact

%5 - imm

Ruhestellung ——1 e
De-energized r

Arbeits - s
stellung

Energized
Schaltzeichen

| =4 X

Legend o~ o C 0o

Fig. 1
Die Bezeichnung des Kontaktes gibt an, was der Kon- The terms specify the contact position when the
takt ""tut", wenn das Relais schaltet. Die erforderlichen relay is not energized. The opening widths are
Absténde siehe Fig. 1, Der Schaltkontakt des Wechslers given in Fig. 1. In the change over arrangement the
30ll bei seinem halben Weg stehen wie Fig. 2 zeigt. change over contact must rest half way in between
95mm O5mm the other contacts as shown in Fig. 2,
Fig, 2
Die Justierung erfolgt an den Andrickfedern, even- Adjust the contacts with the springs. If still
tuell an den Kontaktzungen. insufficient bend the contact leafs.
Damit ein gewisser Kontaktdruck vorhanden ist, mufl To gurantee enough contact pressure, the resting
der ruhende Kontakt, durch den bewegenden Kontakt contact must be bent slightly by the switching
nach dem Berithren noch etwas mitgenommen werden. contact,
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MESSANLEITUNG

Uberpriifen des Drucktasters fiir Nadelhochstellung.

Vor den Messungen das Meflinstrument, wie in der
Abbildung gezeigt, einstellen.

TESTING INSTRUCTIONS

Checking of push-button for needle-up position.

Drucktaster
Push-button

Before measuring the multimeter has to be set
to the range as shown below,

A

1. Priifung des Drucktasters in Ruhestellung, jeder
Zeiger muf sich im weifen Feld befinden (voll
ausgezogener Zeiger).

2. Priifung des Drucktasters in gedruckter Stellung,
jeder Zeiger mufl sich im dunklen Feld befinden
(angedeuteter Zeiger).

Sollte sich ein anderes MefBergebnis zeigen, dann
ist der Drucktaster defekt,

1. Checking of the push-button in off -position.
All pointers must be in the white range (as
shown with full line).

2. Checking of the push-button in the pressed
position. All pointers must be in the dark
range (as shown with dotted line).

If a different result is experienced the push-button
is defect.
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MESSANLEITUNG

Uberprifung der Microschalter,

Vor den Messungen das MeBinstrument, wie in den
Abbildungen gezeigt, einstellen,

Microschalter 1
Micro Switch 1

i ‘-—
-.‘.

TESTING INSTRUCTIONS

1. Priifung der Schalter (Fig. 1 und 2) in Ruhestellung.
Jeder Zeiger mufl sich im weilen Feld befinden,

(voll ausgezogener Zeiger).

2. Priifung der Schalter (Fig. 1 und 2) in gedriickter
Stellung. Jeder Zeiger mufl sich im dunklen Feld
befinden. (angedeuteter Zeiger).

Sollte sich ein anderes MefBergebnis zeigen dann ist
der Schalter defekt.

Schalter 1 in PFA und Zugschalthebel,

Checking of the Micro Switches.

Before measuring the multimeter has to be set
as shown below.

Microschalter 2
Micro Switch 2

1. Checki ; of the switches (Fig. 1l and 2) in rest
position. Each pointer has to be within the
white range (as shown with full line).

2. Checking of the switches (Fig.l and 2) in actu-
ated position. Each pointer must be within the
marked range (dotted pointer).

If a different result is experienced the switch is
defect.

Switch 1 installed in PFA and pull-switch-lever.
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MESSBLATT

ADJUSTING INSTRUCTIONS

Zugschalthebel

Mit Schraube A wird der Mikroschalter fur die
Hilfssteuerung justiert.

Mit der Schraube B wird der Einschaltpunkt des

Mikroschalters fiir die PFA und ftr den Abschneid-
vorgang justiert. :

Bei der Einstellung ist zu beachten, da8 das
Pedal in Ruhestellung steht.

EINSTELLUNG DER SCHRAUBE A

l. Schraube A im U}'zrzeigersinn drehen bis Motor -
riemenscheibe mit ca. 200 U/min. lauft,

2. Schraube entgegen dem Uhrzeigersinn drehen,
bis Riemenscheibe still steht. Nach einer
weiteren halben bis ganzen Umdrehung ist die
Schraube richtig eingestellt.

EINSTELLUNG DER SCHRAUBE B

1. Schraube soweit herausdrehen bis Driickerfus
in Hochstellung geht,

2. Schraube wieder hineindrehen bis sich Dricker-
fufl senkt; nach einer weiteren halben Umdrehung
ist die Schraube B richtig eingestellt.

The micro switch for the positioning drive can
be adjusted by screw A.

By means of screw B the switching moment of

the micro switch is adjusted for the PFA and
for the cutting process.

When adjusting take care that the treadle is in
rest position.

ADJUSTMENT OF SCREW A

1. Turn screw A clockwise until belt pulley of
motor runs with approximately. 200 RPM.,

2. Turn screw counter clockwise until belt pulley

stops. After further half to full revolution the
screw is adjusted correctly.

ADJUSTMENT OF SCREW B

1. Loosen screw until presser foot lifts,

2., Turn in the screw until the presser foot lowers
again. After further half revolution screw B
is adjusted correctly.
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TESTING INSTRUCTIONS

MESSANLEITUNG

Kabelverbindungen innerhalb des Zugschalthebels.

Cable -~connections inside of the pull-switch-lever.

VvV maxdg Juusnipy
V aqneayodsyasury

d mo10s Sunsnlpy
d aqnexyds{[aisury

*uorirsod PaAOWISI UL UMOYS ST
19491 yowms [nd jo saydjIms jJo werdeyq (UOCTIUINY

*J11e18981ep puesnz uaneqafsne wr (aqay
-11eyd88n7z woa x9i7eYdg 19p Buniisysireyds Funjyoy
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HILFSANTRIEB

Der Hilfsantrieb besteht aus zwei Magneten, dem Kupplungs-
magneten und dem Bremsmagneten, zwischen denen sich
eine Ankerscheibe auf der verldngerten Schneckenwelle in
einer Fihrung mit geringem Seitenspiel bewegt. Der
Kupplungsmagnet ist drehbar. Er besitzt auf der Stirnseite
eine Antriebsscheibe und wird mit einem Rundriemen iiber
zwei Umlenkrollen von einer Schnurscheibe auf der Venti-
latorseite des Hauptmotors angetrieben. Die Stromzu-
fuhrung fir den Kupplungsmagneten erfolgt durch zwei
Kohlen iiber zwei Schleifringe. Der Bremsmagnet ist fest-
stehend. Beim Einschalten der Hilfssteuerung wird die
Néhmaschine liber den eingeschalteten Kupplungsmagneten -
iber die Ankerscheibe - die Schnecke - das Schneckenrad
und die drehbare Bremsscheibe mit niederer Geschwindig-
keit angetrieben. Der Kupplungsmagnet der Hilfssteuerung
wird durch Betétigung des Fuflpedals ilber den Mikroschalter
im Zughebel bzw. Zugschalthebel eingeschaltet und beim
Loslassen des FuBipedals wieder ausgeschaltet, sobald die
am Synchronisator befindliche Isolierstelle (Nadel -tief-
Stellung) die Stromzufithrung des Kupplungsmagneten der
Hilfssteuerung unterbricht. Hierdurch wird die gewiinschte
Nadelstellung erreicht.

Die Isolierstelle des Synchronisators schaltet iber ein
Relais den Kupplungsmagneten der Hilfssteuerung aus
und gleichzeitig den Bremsmagneten ein, der die Hilfs-
steuerung und damit die Néhmaschine in der Soll-Stellung
festhdlt. Bei kurzer Betdtigung des Fuflpedals ist es
mdglich, einen Stich auszufiihren,

Housing

Motorgehduse Spacing washer to adjust clearence

Zwischenring Z.Regqulierung d Luftspalt

Antriebswelle  Drive Shaft
Abdeckring  Washer

Kugellager

AUXILIARY DRIVE

The auxiliary drive consists of two magnets, clutch sole-
noid and brake solenoid, with a rotor disk moving between
them in a guiding arrangement with a small amount of

side play on an extension of the worm shaft. The clutch
solenoid is rotable. On its front end it is equipped with

a drive pulley, driven by means of a round belt over two
guide rollers by a rope pulley disposed on the fan side of
the main motor. Power is supplied to the clutch solenoid
by two carbon brushes over two sliprings. The brake sole-
noid is stationary. When the auxiliary control is turned on,
the sewing machine is put into slow motion by way of the
turned-on clutch solenoid, the rotor disk, the worm and
worm wheel, and the rotable brake disk. The clutch sole-
noid of the auxiliary control is turned on by actuating the
sewing machine pedal by way of the micro switch disposed
within the pull lever resp. pull switch lever, and is turned
off again when the pedal is released, as soon as the gab in
the contact path of the synchronizer (needle down position)
interrupts the power supply to the clutch solenoid of the
auxiliary control, The wanted needle down position is

thus attained.

The contact gap on the synchronizer turns off by way of

a contactor the clutch solenoid of the auxiliary control,
while simultaneously turning on the brake solenoid which
stops the auxiliary control and thus the sewing machine

in the wanted position, When actuating the sewing machine
pedal shortly, it is possible to make a single stitch.

Kohlenkappen
Caps

Schleifring fXohlen Band for brushes

Kupplungsmagnet  Cluteh solenoid
Boll bearings

Connecting cable

Jsolierscheibe Insuvloting washer {
Anker Clutch plate Anschivblabe
Korkbelag Cork-lining
Mitnehmeritzel  Pinion .
Jsoljerscheibe Jasuloting washer|
Sicherungsscheibe
Lock washeryg
/ Kohlen
, ) Brushes
S/
Befe;t/:qbngssmmube
Rundriemen Holdingscrew SN
Rouvndbelt Klemmbrett deckrel
Terminal cover
ggfmsdauermagfzet
manent T erememagnet Halteschravbe  Holding

f. Bremsmagnet screw for
brake solenoid
Abdeckhavbe
Cover

Brake solenoid

Klemmbrett
Terminal
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UBERPRUFUNG DER HILFSSTEUERUNG

1. Hilfsantrieb zerlegen,

2., Korkbelag des Ankers, Schleifbahnen der
Magnetkupplung, Anlauffliche der Bremse
und Kupplung reinigen.

3. Der Korkbelag muB an der Stirnseite des
Ankers ca. 0,3 mm iiberstehen. Bei
grofler Abnutzung Anker austauschen.

4, Brems- und Kupplungsmagnet nach Seite 5
liberpriifen.

5. Luftspalt zwischen Anker und Bremsmagnet
0,5 mm, Fig.1.

Luftspalt zwischen Anker und Kupplungsmagnet
0,5 mm, Fig.2,

Einstellung des Luftspaltes durch Zwischenring,
siehe Fig. 1 und 2.

Eingekyppelte Stellung
Engaged position

Bremsmagnet

2Zwischenring 2. Brake solenoid

Regulierung a. Anker

Luftspaltes Clutchpiate
Spacing .

kupplungsmagnet || 0020 inch
W ©© Cwtor solenoid _|| g5 mm
clearance Luftspalt
Clearance

Fig.1

CHECKING THE AUXILIARY

1. Disassemble auxiliary drive.

2. Clean the cork lining of clutch plate with the
relating faces of brake and clutch and contact
bands of solenoid clutch,

3. The cork lining must project the face of the
clutch plate for approx. 0,3 mm (0, 012").
If the cork lining is worn more, replace
clutch plate.

4. Check brake and clutch solenoid as per page 5.

5. Clearance between clutch plate and brake solenoid
0,5 mm (0, 02") Fig. 1.

Clearance between clutch plate and clutch solenoid
0,5 mm (0, 02") Fig. 2.

Adjustment of clearance by means of spacing
washer, see Fig.1 and 2.

Ausgekuppelte Stellung
Disengaged position

2Zwischenring Z. Bremsmagnet
Regulierung d. Brake solenoid
Luftspattes Anker
Spacing _Clutchplate
washer to kupplungsmagnet | 0o20inch
adjust Clutch solenoid || 95 mm
clearance Luftspalt
Clearance
Fig.2
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Messen der Innenwiderstédnde von Schneid- und
Fadenziehermagnet,

Vor dem Priifen MeRinstrument abgleichen, wie
auf Seite 5 gezeigt.

Die in den Klammern angegebenen Ohmwerte sind
die Abweichungen, bei denen die Magnete noch
einwandfrei arbeiten. Werden die Werte iiberschrit-
ten, miissen die Magnete ausgewechselt werden.

Schneidmagnet |
Cutting Solenoid

Lot

Fig. 1

Fig. 1 Spulenwiderstand 1,47 £ (1,37 - 1,52 5)
Fig.2 Spulenwiderstand 31,4 & (28 - 34 St

TESTING INSTRUCTIONS

Measuring of resistances of solenoid for the cutter
and wiper.

Before measuring the multimeter has to be cali-
brated as explained on page 5.

The Ohm-values listed in brackets are limits which
ensure proper operating of the rotary solenoids. If
the measured values exceed the limits the solenoids
must be replaced.

Fadenziehermagnet
Wiper Solenoid

Fig. 1 Resistance of coil 1,478 (1,37 - 1,525 )
Fig.2 Resistance of coil 31,45 (28 - 34 2 )
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MESSANLEITUNG

Messen der Schneidmagnetspannung

1,

Widerstand des Schneidmagneten (Seite 17)
iiberpriifen,

Keilriemen der Motorriemenscheibe entfernen,
Pedal nach riickwérts treten,

Maschine langsam von Nadeltief nach Nadelhoch
drehen. Kurz vor Nadelhoch (ca. 3 - 4 mm)
mull Messinstrument einen Zeigerausschlag
zeigen. Zieht der Schneidmagnet nicht an, ob-
wohl das Messinstrument ausschlégt, so ist
der Magnet mechanisch nicht in Ordnung,
Einstellung des Schneidmagneten nach Justier-
anleitung tiberpriifen und gegebenenfalls
justieren,

Bringt das keinen Erfolg, dann Schneidmagnet
austauschen,

TESTING INSTRUCTIONS

Testing the voltage of cutting solenoid.

Check coil resistance of cutting solenoid
(page 17).
Remove V-belt from motor - pulley.

Heel the pedal,

Turn the handwheel slowly from needle-down
to needle-up position. Just before up-position
(approx. 1/8'" - 5/32"), the pointer of the
multimeter must deflect, If the cutting
mechanism does not move in spite of pointer
deflection, the mechanism has a mechanical
fault. Check adjustment of cutting mechanism
according to adjusting instructions and readjust
if necessary,

If no success is achieved replace cutting
solenoid,
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JUSTIERANLEITUNG FUR PFA ADJUSTING INSTRUCTIONS FOR PFA

(Preflerfufiautomatik) (Presser Foot Automatic)

mit schematischem Schaltbild. with wiring diagram.

Justiermdglichkeit der Kurbelscheibe 1 Adjusting Possibility of Crank Disc 1

1.} Deckel 2 abnehmen. 1.) Remove cover 2 .

2.) Zylinderschraube 3 lockern. 2.) Loosen Allen screw 3

3.) Gewiinschte Arbeitsstellung der Kurbel- 3.) Adjust crank disc to desired working position
scheibe 1 durch Verdrehen des Schalt- by turning the cam 4 .
nockens 4 einstellen.

4,) Zylinderschraube 3 wieder anziehen, 4.) Retighten Allen screw 3 .,

5.) Deckel 2 befestigen. 5.) Attach cover 2 .

Stecker

v |-
X
" /
Hubeinstellung von 6 - 32 mm x ’
Range of crank pin adjustment 1/4"-1 1/4" X y
TN~ A ?
- . ¢
/
‘ /
. /
\ ¢
Hubeinstellung des Kurbelzapfens 10 Adjustment of Crank Pin 10
1.) Kurbelzapfen 10 lockern und in Pfeil- 1.) Loosen crank pin 10 and move to the
richtung in die gewtlinschte Stellung desired position in direction of arrow.
verschieben.
2.) Kurbelzapfen 10 wieder anziehen. 2.) Retighten crank pin 10
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SCHALTPLAN M 1 WIRING DIAGRAM M 1

i

—o0 o—

Drucktaster Naael hoch
ohne Schneiden
Push boton needle up
without culting

ul F.Q-‘
y |8 §
B Ll T |5y S
N 112 |84 &
| I &3 %
VSV | N
8 1 e [
CoaRER | 118 (€5 &
S Mh | 113 §§ R
/ o (£33
/ "'\—;“OBOMP L Bremse  Kupplung S5y §
\./ T Brake  Clutch 8 ég §
Zugschalithebel: Hilfssteuerung
Mh Mikroschalter Hilfssteuerung Auxiliary Drive S ynchram_'satar
Mp Mikroschalter Nadelstellung Synchronizer
OriickerfuBliftung
Pull_ switch lever: Verb/hafungi‘skabej 5 Lonnecting fabzle From
Mh  micro Switch Quxiliary Qrive von Motorstlewerplatie ;naz‘ar';inb;i panel
Mp micro Switch neeale positior Zu Schaltkasten o SwWr /
presser foof lifting
Gelb Stromlaufplan Positionieren T yellow wiring diagram, positioning
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SCHALTPLAN M 2 a WIRING DIAGRAM M 2

Hebel-Schalter| | Magnet L Synchr. §

Drucktaster Nadel hoch
ohne Schneiden
Push boton needle up
without ctulting

L v
[ 1 3 y
)&/ §
ot [RE— W) c |®
A HIE
N —o_ Mp i ey Bremse  Kupplung g £33
\ 8rake Clutch 3 §
Lugschalthebel: Hilfssteuerung
Mh Mikroschalter Hilfssteuerung Auxiliary Orive Synchironisator
Mp rikroschalter Nagélsieliung Synchronizer
DrickerfuBBliftung
Pull_switch lever: Verbinaungskabel Lonnecting cable from

von Moltorsteuerplatte  mofor control panel

Mh micro switch auxiliary QFive
fo switch box,

Mp micro Switch neeale position Zu Schaltkastern
presser fool lifting

— Rot Stromlaufplan "Nadelhochstellung" ~ Red Wiring Diagram '"Needle up position'
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SCHALTPLAN M 3

WIRING DIAGRAM M 3

T S

Hebel-Schalter

§

—o o—

Drucktaster Naael hock
ohne Schneidern
FPush boton needle up
without culting

-
{ G T 4 Bremse  Kupplung
Nl Brahe Clutch

Zugschalthebel: Hilfssteuerung

Mh Mikroschalter Hilfssteuerung Auxiliary Orive

Mp PrMikroschalter Nadelstellung
DrdickerfuBliftung

Pull switch lever:

Mh  rmucro Switch auxilrary Qrive

Mp micro Switch neeale position
presser fool lifting

=—— Griin Stromlaufplan "Schneiden" -
Hilfs -

— Rot Stromlaufplan "Kupplung" steue-

e Blau Stromlaufplan "Bremse" rung

Cutter

Nadet tief Needie down

Dacerkontokt Permanent
|Naaet hoch Needle s °7F:

Schneiden

¢

Synchrronisator
Synchronizer

Verbinaungshkabel lonnecting cable Ffrom
von Motorsiewerplatte motor contro! panel

Zu Schalthasten to switch box.

= Green Wiring Diagram '""Cutting"
— Red Wiring Diagram "Clutch" p ~uxiliary
Drive

~——— Blue Wiring Diagram ""Brake'
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SCHALTPLAN M 4 WIRING DIAGRAM M 4

Hebel-Schalter

o—

Drucktaster Naadel hoch
ohne Schneiden
Push boton needle up
without culting

—
}——[

s (33
R HE R
% e
i .4 e (¥R
/' o= Mhl ‘WWJVW\’ 3 gg 3
—~ | 01'4!‘9—‘ e Bremse  Kupplung . §
L% 8rahe Cutch ] §§|
Zugschalthebel: Hilfssteuerung
Mh Mikroschalter Hilfssteuerung Auxiliary Orive Synchronisator
Mp IMikroschalter Nadelstellung Synchronizer
Drickerfulliftung
Pull_switch lever: Verbinaungshka bel (onnecting cable Ffrom
M~ mucro switch auxiliary GFive von Motorstewerplatie ma!or‘confral panel
Mp micro Swilch ne&ale position 2u Schalthkasten fo switch box.

presser fool lifting

= Braun Stromlaufplan fiir PFA "Liften"

Brown Wiring Diagram "Lifting"

= Blau Stromlaufplan fiir PFA "Senken'' = Blue Wiring Diagram "Lower"
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SCHALTPLAN S 1 WIRING DIAGRAM S 1

FSIF ZMagnete | Ks 107a K3 PFA

5
Je,

N N———

Fadenziehmagnet
Wiper sofenoia

T Zur Motorstewerplatlte

: “ 1 To Motor control panel
Fadenschneiamagnet r L =

Cutling Solenord

Verbindungskabel
Lonnecting cable

Drickerfulliftungs-
Hubgerit
Presser foot-
lifting-device

Bremse Hupplung
ra,

G Stromlaufplan '""Schneiden" —— Green Wiring Diagram "Cutting"
— Schwarz Stromlaufplan ""Fadenzieher" —— Black Wiring Diagram '""Wiper"
Braun Stromlaufplan "PFA" == Brown Wiring Diagram "PFA"
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SCHALTPLAN S 2 WIRING DIAGRAM S 2

FSIFZ-Magnetd | Ks 107a FK.3 PFA

Fadenz/ehmagnet
Wiper sotenoia

....... -I Zur Motorsteuerplalte

i , To Motor control panel| ™\ 12
i
|
Fadenschneidmagnet r \__J B,

Cultting solenoia

Verbindungskabel

Hmb.s‘a‘:a(ler fur FFr4 | E2.] Er-—
Al I B ”-I lonnecting cable

Knee switch for PFA

Bemerkung:
Ber' Durchiauf eine Kante

verrundern mil R6S.
When not stopping round off Eh
this corner with.256 inch

Driickerfullliftungs-
Hubgerdt
Presser foot-
lifting - device

Bremse Hupplung
Broke  Cilutch

=~ Rot Stromlaufplan fiir PFA "Liften" — Red Wiring Diagram for PFA "Lifting"

Blau Stromlaufplan fiir PFA "Senken" — Blue Wiring Diagram for PFA "Lower"
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EINSTELLANLEITUNG FUR SCHALTKASTEN FK3

Mit den Trimmwidersténden im Schaltkasten FK3 kén-
nen die Schaltzeiten fiir den Schneidmagneten, den
Fadenziehermagneten und die Presserfuflautomatik
eingestellt werden. Fiir das Einstellen sowie fiir
jedes Nachstellen der Trimmwiderstdnde mufl der
Motorschutzschalter ausgeschaltet werden.

1. Trimmwiderstand 1 fir den Schneidmagneten

Die Einschaltzeit fiir den Schneidmagneten so
einstellen, dass der Magnet bis zu seinen An-
schlag anzieht und beim Zuriickschwenken die
Fédden sicher von den Untermessern gefangen
werden. Uberpriifen der Einstellung der Riick-
holfeder des Magnetantriebes. Sie darf nur so
stark eingestellt sein, daB der Magnet in sei-
ner Ruhestellung sicher am Anschlag anliegt.

2. Trimmwiderstand 2 und 3 fiir den Fadenzieher

Mit Regler 2 wird der Einschaltzeitpunkt fiir
den Fadenzieher eingestellt. Er darf erst
starten, nachdem der Schneidvorgang beendet
ist. Mit Regler 3 wird die Einschaltzeit des
Fadenziehers so eingestellt, daB der Magnet
ganz anzieht, aber in dieser Stellung nicht
stehen bleibt,

3. Trimmwiderstand 4 fiir die PFA

Mit Regler 4 wird der Einschaltzeitpunkt fiir
die PFA so eingestellt, daBl der Driickerfuf}

erst angehoben wird, wenn der Fadenzieher
wieder in seiner Ruhestellung ist.

4, [Einstellen des RC-Gliedes

Bei sehr langsamer Bewegung des Schneid-
magneten je nach Schaltkastentype entweder
Schalter 110/220 V umschalten (aufgedruckte
Spannung bedeutungslos) oder am Schaltkasten

an der Listerklemme die beiden Dréhte verbinden.

Schalter
Switch

~

TG

Liisterklemme
Terminal

ADJUSTMENT FOR CONTROL-BOX FK3

The control-box FK3 is equipped with potentiometers.
By means of these potentiometers the operating times
for cutting solenoid, wiper solenoid and PFA can be
adjusted. Before adjusting the potentiometers the
motor -overload-switch must be switched off.

l. Potentiometer 1 for Cutting-Solenoid

The energizing period for the cutting-solenoid
must be adjusted as long until the armature moves
to the stop and when returning the threads get
caught safely by the lower knives. Check the
adjustment of the coil spring for the return
movement of the drive mechanism. Adjustment

of the coil spring must be just strong enough to
keep the lever safely in its rest position.

2. Potentiometer 2 and 3 for Wiper Solenoid

Potentiometer 2 controls the moment of energizing
the wiper. The wiper may only start moving after
the cutting operation is completed. Potentiometer
3 controls the period of energizing the wiper. The
period must be long enough to complete the move -
ment but without remaining in the energized end
position.

3. Potentiometer 4 for PFA

Potentiometer 4 controls the moment of energizing
the PFA. The presser foot may only lift after the
wiper has returned to its rest position.

4. Adjustment of RC-Filter

If it happens that the cutting-mechanism moves
very slowly make sure that either the terminals
are connected as shown below or turn switch
110/220 V (without regarding the imprint),
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WORLD’S FINEST QUALITY
<t INDUSTRIAL SEWING MACHINES
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UNION SPECIAL maintains sales and service
facilities throughout the world. These offices will
aid you in the selection of the right sewing
equipment for your particular operation. Union
Special representatives and service men are fac-
tory trained and are able to serve your needs
prompily and efficiently. Whatever your loca-
tion, there is a Union Special Representative to
serve you. Check with him today.

ATLANTA, GA. MONTREAL, CANADA
BOSTON, MASS. TORONTO, CANADA
CHICAGO, ILL. BRUSSELS, BELGIUM
DALLAS, TEXAS LEICESTER, ENGLAND
LOS ANGELES, CAL. LONDON, ENGLAND
NEW YORK, N. Y. PARIS, FRANCE
PHILADELPHIA, PA. STUTTGART, GERMANY

Representatives and distributors in all important
industrial cities throughout the world.

!; ° : ® E!
MACHINE COMPANY

400 N. FRANKLIN ST., CHICAGO, ILL. 60610
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